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PUBLICO-ALVO

A certificacao Autodesk Certified Professional (ACP) destina-se a candidatos com
competéncias avancadas, capazes de solucionar desafios complexos de fluxo de
trabalho e projeto. Normalmente, essa experiéncia € adquirida com o uso regular
do software por pelo menos dois anos, o equivalente a aproximadamente 400
horas (minimo) a 1.200 horas (recomendado) de experiéncia com softwares
Autodesk. A certificacao nesse nivel comprova um conjunto abrangente de
competéncias e oferece aos profissionais a oportunidade de se destacar em um
mercado de trabalho competitivo.

Os candidatos que obtiverem esta certificacao terao demonstrado competéncias
avancadas em manufatura assistida por computador (CAM) para fresagem de 3
eixos com o Fusion 360. O exame também validara suas capacidades em
preparacao do trabalho, planejamento de processos, fresagem de 3 eix0s, Opcoes

operacionais relacionadas a fluxo de trabalho e eficiéncia, documentacao, geracao

de saidas e inspecao. Essas competéncias sao requisitadas em diversos
segmentos de engenharia e design, como aeronautica, aeroespacial, defesa,
automotivo, mecanico, design industrial, manufatura, medicina e energia.
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COMPETENCIAS PRE-REQUISITO

Espera-se que os candidatos ja saibam:

- Navegar pela interface do usuario.
- ldentificar as areas do navegador.
- Alternar entre os diferentes ambientes.

- Conhecer 0s tipos de arquivo disponiveis para importar pecas de fabricantes e
dispositivos de fixacao.

-+ Exibir uma peca ou montagem.

- Criar esbocos totalmente restringidos.
- Utilizar recursos comuns de projeto.

- |dentificar diferentes planos e eixos.

- ldentificar e criar dispositivos de fixacao para fresagem por comando numerico
computadorizado (CNC).

- Criar um projeto distribuido.

- Restringir totalmente as pecas de uma montagem.
- Criar uma configuracao CAM para fresagem CNC.

- Usar sondagem (Probing) para localizar um sistema de coordenadas de trabalho (WCS).
- Criar e gerenciar uma biblioteca de ferramentas.

- Calcular parametros de percurso de ferramenta, incluindo avango e rotacao do fuso.
- Usar expressoes CAM.

- Criar percursos de ferramenta de 3 eixos para desbaste e acabamento.

- Otimizar parametros de percurso de ferramenta.

- Criar modelos e padroes de percurso de ferramenta.

- Modificar estados de percursos de ferramenta, como suprimir ou proteger.

- Simular percursos de ferramenta.

- Criar programas de comando numeérico (NC).

- Criar uma folha de preparacao.

- Modificar op¢oes do pos-processador.

- Exportar codigo NC para uma unica configuracao.



OBJETIVOS DO EXAME

A seguir estao alguns dos temas e recursos do software que podem ser abordados no exame.

1. PLANEJAR E CONFIGURAR O TRABALHO

1.1. Analisar o desenho e/ou modelo fornecido e selecionar o processo de fabricacao
adequado

1.1.a. Usar as ferramentas de inspecao do Fusion 360, incluindo Medir, Analise de raio
minimo e Analise de acessibilidade

1.1.b. Selecionar ferramentas com base nas especificacoes geomeétricas e/ou de
acabamento superficial

1.1.c. Analisar um desenho técnico e determinar as configuracoes e a ordem das
operacoes

1.2. Aplicar conceitos de procedimento para selecionar o material bruto conforme o
desenho, o modelo e os requisitos do trabalho

1.2.a. Revisar modelos e desenhos para determinar a forma e as dimensoes do material
bruto

1.3. Determinar como projetar o método de fixagao, evitar colisoes e avaliar as forcas
de corte

1.3.a. Determinar a posicao do material bruto no dispositivo de fixacao
1.3.b. Determinar o tipo de fixacao, incluindo mordentes macios, morsa e dispositivo

1.3.c. Determinar como as forcas de corte afetam a fixacao

1.4. Aplicar conceitos de procedimento para realizar a configuracao CAM no Fusion 360
1.4.a. Definir o material bruto em uma configuracao CAM

1.4.b. Definir o modelo e o dispositivo em uma configuracao CAM

1.4.c. Definir o deslocamento do WCS em uma configuracao CAM

1.4.d. Definir uma configuracao de maquina no Fusion 360

2. CONFIGURAR A MAQUINA

2.1. Aplicar conceitos de procedimento para planejar as ferramentas necessarias a
cada operacao

2.1.a. Identificar a ferramenta adequada para percursos especificos

2.1.b. Identificar a dimensao adequada da ferramenta para uma geometria especifica
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2.2. Aplicar conceitos de procedimento para planejar os porta-ferramentas
necessarios

2.2.a. Definir os parametros do porta-ferramentas

2.2.b. Selecionar os porta-ferramentas adequados a aplicacao

2.3. Descrever como montar os recursos de ferramental fisicos e digitais
necessarios a todas as operacoes

2.3.a. Definir os parametros da ferramenta em uma biblioteca de ferramentas

3. PROGRAMAR PERCURSOS DE FERRAMENTA

3.1. Determinar as entradas do percurso de ferramenta

3.1.a. Definir entradas para restringir um percurso de ferramenta as areas ou
superficies selecionadas

3.1.b. Definir entradas para restringir um percurso de ferramenta as inclinagcoes
selecionadas

3.1.c. Definir substituicoes de modelo para o percurso de ferramenta

3.1.d. Definir as alturas do percurso de ferramenta

3.2. Determinar como otimizar o percurso de ferramenta

3.2.a. Definir expressoes CAM para controlar a funcionalidade do percurso
3.2.b. Usar Derivar, Duplicar e Modelos para percursos de ferramenta
3.2.c. ldentificar parametros e estratégias de percurso de ferramenta

3.2.d. Otimizar entradas de percursos 3D quanto a passo lateral, profundidade de
corte, carga e contencao

3.3. Aplicar percursos de ferramenta

3.3.a. Compreender e aplicar entradas do percurso para controlar o contato da
ferramenta

3.3.b. Compreender e aplicar estratégias de percurso conforme a geometria

3.3.c. Compreender e aplicar ajustes do percurso conforme 0S requisitos
geometricos

4. VERIFICAR E SIMULAR

4.1. Validar as estratégias de remocao do material bruto e confirmar se o material
foi removido conforme planejado

4.1.a. Usar a simulacao de comparacao do material bruto e a tolerancia do material

4.1.b. Verificar, por meio de simulacao, os movimentos de corte, ligacao e avango
rapido do percurso
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4.2. Avaliar os aprendizados obtidos nas verificacoes dos percursos de ferramenta

4.2.a. Determinar ajustes no percurso com base nos resultados da simulacao

4.3. Aplicar conceitos de procedimento para revisar colisoes e ajustar o percurso

4.3.a. Revisar e verificar colisoes do percurso por meio de simulacao

5. GERAR CODIGO E CRIAR FOLHAS DE PREPARAGAO

5.1. Aplicar conceitos de procedimento para selecionar configuracoes do
programa, configuracoes de pos-processamento e propriedades

5.1.a. Criar e configurar um programa NC

5.1.b. Avaliar erros e avisos dos arquivos NC

5.2. Identificar os componentes criticos de uma folha de preparacao

5.2.a. Revisar as folhas de preparacao em busca de informacoes criticas

6. INSPECIONAR A PECA

6.1. Usar sondagem para definir a localizagao do WCS

6.1.a. Criar uma operacao de sondagem para definirum WCS

6.2. Usar instrumentos de inspecao de precisao para validar a primeira peca
produzida

6.2.a. Usar instrumentos para validar uma peca, incluindo paguimetros,
micrOmetros, paguimetros Bluetooth e inspecao manual

6.3. Avaliar a validacao inicial do programa
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